LABOLATORIUM TECHNIK WYTWARZANIA

Urzadzenia do produkcji
materialow amorficznych i
nanokrystalicznych

Aparatura wytworzona w Instytucie pozwala na wytwarzania materialéw
amorficznych na drodze odlewania ciektego metalu na wirujacy walec lub do
wlewnic miedzianych w komorze helowej z mozliwoscia wstepnego
pompowania, wewnatrz ktérej zainstalowany jest uktad napedowy, kota, ktére
napg¢dzane jest ptynnie w zakresie predkosci obrotowych od 0 do 20 m/s. Tygle
kwarcowe z kawatkami stopu przeznaczonego do odlewania, wprowadzano sa
poprzez uktad uszczelnien do komory i nagrzewane indukcyjnie poprzez cewke
zasilang generatorem wysokiego napigcia (piec indukcyjny). Odlewanie
odbywa si¢ po przetopieniu stopu i wttoczeniu go poprzez szczeling tygla na
wirujacy walec lub do wlewnicy przy uzyciu dodatkowego strumienia helu.
Maksymalna temperatura topienia ok. 3000°C.

Obecnie w stadium konstrukcji jest nowe urzadzenie w postaci dwodch
wspotbieznie obracajacych sie¢ kot, pomigdzy ktére bedzie wttaczany stop w
ciektej postaci. Technologia ta pozwoli na otrzymywanie materialéw
amorficznych w postaci ptytek o szerokosci od 1 do 10 mm i grubosci do 1mm.

Aparatura pozwala na
wytworzenie materialow
amorficznych w postaci tasm
o szerokosci od 1 do 10 mm i
grubosci  okoto 50 pum
(metoda na wirujacy walec)
lub pretow o srednicy od 1-3
mm (wlewnice miedziane).

Zestaw aparatury pozwalajacy na otrzymywanie materiatéw nanokrystalicznych
w wyniku mechanicznej syntezy (MS) czystych pierwiastkbw w postaci
proszkéw, potaczony z prasowaniem na goraco. Mechaniczng syntezg
przeprowadza sig w dwoéch typach mtynow: planetarnym
wysokoenergetycznym  firmy  Fritsch model Pulverisette P/4 oraz
horyzontalnym niskoenergetycznym mtynie obrotowym skonstruowanym w w
Instytucie. Oba mlyny zapewniaja przeprowadzenie mechanicznej syntezy
rownolegle dla czterech sktadéw stopéw w manipulacyjnej komorze argonowe;j
skonstruowana w Instytucie, do wszelkich czynno$ci zwigzanych z procesem
MS. Proces zaggszczania proszkOw po mechanicznej syntezie prowadzi si¢
urzadzeniu w sktad, ktérego wchodza: piec wysokotemperaturowy (do 1100 °C)
zainstalowany na prasie hydraulicznej o maksymalnym obciazeniu 40 T,
wyposazony w uktad zasilajacy w argon. Proces prasowania odbywa si¢ w
ré6znego typu matrycach dobieranych w zaleznosci od temperatury i
przytozonego ci$nienia. Koncowym etapem wytwarzania stopOw o strukturze
nanokrystalicznej metoda metalurgii proszkow w IMIM PAN jest wyzarzanie
prasowanych prébek w piecu prézniowym. firmy GERO Hochtemperturdfen
GHMH (maksymalna préznia 10™ Torr, maks. temperatura pracy 1350 °C).

Zestaw umozliwia uzyskanie
nanokrystalicznych
materiatéw w postaci
wypraski w zakresie $rednic
od 15 do 50 mm 1 wysokosci
od 5 do 10 mm.







