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A Value Added project to look at energy consumption commenced with a Total Energy Audit looking at all energy inputs
to the melting furnaces within the CORUS group. This identified Aldwarke Melting Shop (AMS) as a high-energy user with
large variations in the data.

The Graftech approach to Total energy[1] counts all energy inputs to the furnace, including electricity, oxygen, gas, iron,
DRI, hot metal etc, and gives each a kWh equivalent. The total is compared to a database of worldwide electric arc furnaces
taking into account negative factors on energy consumption and then if considered high, reasons for possible inefficiencies are
studied.

During 2006 and early 2007 various tools including furnace observations, electrical measurements, VM2™ analysis,
chemical energy program, cooling water & offgas studies were used resulting in a significant downward trend.

The paper discusses the journey from upper quartile in the distribution of total energy to median for an engineering steels
producer experiencing negative factors affecting energy consumption, with the result being a 17% reduction in total energy,
whilst at the same time reducing power on time and increasing productivity.
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Projekt Warto§¢ Dodana dotyczacy zuzycia energii rozpoczal si¢ wraz z wewnetrznym Audytem Catkowitej Energii
w grupie CORUS, odnoszacym si¢ do energii pobranej do piecéw w celu roztopienia wsadu. Zidentyfikowalo to stalownie
Aldwarke Melting Shop (AMS), jako Zrédio zuzycia duzych ilosci energii z duzymi wahaniami danych.

Podejscie firmy Graftech do catkowitej energii [1] uwzglednia kazde pobranie energii w piecu, z uwzglednieniem energii
elektrycznej, tlenu, gazu, zelaza, DRI, cieklego metalu itd. i kazdemu czynnikowi przyporzadkowano ekwiwalent kWh. Calos¢
jest poréwnywana z baza danych elektrycznych piecéw tukowych na §wiecie, bioraca pod uwage czynniki wplywajace ujemnie
na zuzycie energii, a nastgpnie jezeli sa wysokie, badane sa mozliwe przyczyny wystepowania.

W roku 2006 i na poczatku 2007 uzyte byly rézne narzgdzia, z uwzglgdnieniem obserwacji pieca, pomiaréw elektrycznych,
analiz VM2™ | programu chemicznej energii, badafi nad chiodzeniem i gazami wylotowymi, doprowadzajac do znacznego
obnizenia trendu.

W artykule oméwiono przejScie od gérnego zakresu w rozkladzie catkowitej energii do wartosci Sredniej, dla produkcji
stali, z uwypukleniem wplywu ujemnych czynnikéw na zuzycie, co spowodowato 17% obnizenie catkowitej energii, z réwno-
czesnym obnizeniem mocy i zwigkszeniem wydajnosci.
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